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КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ

ЛЕНТОЧНЫЙ ГРАНУЛЯТОР 

ЛГ-МСК-500 (одинарный)



Год выпуска: 2026;

Завод изготовитель: ООО “Радуга полимеров”

Настоящее коммерческое предложение является конфиденциальным 
и предназначено исключительно для адресата. Любая передача, 
копирование или распространение третьим лицам, за исключением 
сотрудников компании-получателя, банковских и лизинговых организаций, 
прямо запрещена.

ЛЕНТОЧНЫЙ ГРАНУЛЯТОР ЛГ-МСК формирует гранулы с равномерной формой 
и стабильным качеством.



Оборудование отличается высокой универсальностью: оно легко 
адаптируется под переработку материалов различной вязкости и позволяет 
выпускать гранулы разного диаметра. Это достигается за счёт простых 
изменений в частоте приводов ленты и барабана.

КАК РАБОТАЕТ СИСТЕМА ЛГ-МСК:
Подготовленный, расплавленный материал, с помощью насоса подается 
из накопительного резервуара к формующему блоку через подогреваемую 
трубу и фильтр грубой и тонкой очистки. Формующий блок состоит 
из цилиндрического сердечника с подогревом, куда поступает материал, 
и перфорированной трубы, вращающегося вокруг него.



Система каналов и встроенных форсунок на статоре равномерно 
распределяет давление, обеспечивая стабильный поток расплава через все 
отверстия кожуха. Это позволяет формировать гранулы одинакового размера 
по всей ширине ленты — от одного края до другого. Скорость вращения 
формующего узла синхронизируется с движением ленты, благодаря чему 
капли аккуратно переносятся на её поверхность. Тепло, выделяемое 
при охлаждении и кристаллизации, отводится через ленту и охлаждается 
водой, распыляемой снизу. Эта вода собирается, фильтруется и вновь 
подаётся в систему — при этом она не соприкасается с продуктом на любом 
из этапов. Если часть продукта остаётся на поверхности кожуха после 
нанесения, обогреваемая возвратная планка направляет его обратно внутрь 
формующего блока и одновременно очищает кожух, поддерживая 
его рабочее состояние.

ПРЕИМУЩЕСТВА

Гранулы формируются непосредственно из расплава, что позволяет 
избежать дополнительных затрат на электроэнергию и оборудование 
для последующего дробления, измельчения или перетирания материала.

Получаемые гранулы отличаются стабильной формой и высокой 
механической прочностью, что исключает образование пыли в процессе 
эксплуатации.

Отличная сыпучесть делает гранулы удобными для хранения, 
дозирования, смешивания и последующей переработки.

В сравнении с чешуйчатой формой, гранулы обладают более высокой 
насыпной плотностью и лучшими характеристиками для упаковки.

Производственный процесс экологичен: охлаждающая вода 
не контактирует с продуктом, что исключает риск загрязнений 
и перекрёстного переноса веществ.

Оперативное охлаждение на движущейся ленте снижает уровень 
испарений и газовыделений, а также минимизирует контакт горячего 
материала с кислородом.

Технология подходит для переработки широкого спектра расплавов 
с вязкостью от 10 до 40 000 мПа·с и рабочей температурой до 250°C.



ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование 

Ширина ленты
Расстояние между осями по центрам 
барабанов

Объем стабилизатора
Частота
Производительность (глицериновый эфире 
канифоли)

ЕД. ИЗМ

мм

мм

м3
Гц

кг/ч

ЗНАЧЕНИЕ

600

25000

0,5
50-+5%

500

30000 х 7000Габариты линии грануляции в комплектации (ДхШ):

— Емкость 6,3 м³ — 1шт; 
— Насос с трубопроводом — 1шт; 
— Емкость для стабилизации расплава — 1шт;

— Ленточный гранулятор — 1шт;

— Ленточный транспортёр L-образный — 1шт; 
— Делитель потока — 1шт;

— Система весов (2 платформы на тензодатчиках) — 
1шт;

— Шкаф управления — 1шт;

мм

Поставщик вправе вносить несущественные корректировки в технические 
параметры, не влияющиена качество оборудования.

 
КОМПЛЕКТАЦИЯ ЛЕНТОЧНОГО ГРАНУЛЯТОРА ЛГ-МСК-500 
(одинарный)

Емкость для стабилизации расплаваи регулировки подачина формующий узел — 1шт;

Фильтр грубойочистки в емкости стабилизации — 1шт;

Фильтр тонкой очистки (ручной перевод) — 1шт;

Инфракрасный фильтр (минимизация пылеобразования) — 1шт;

Ленточный гранулятор — 1шт;

Бак водооборотной системы охлаждения гранулятора– 1шт;

Кронштейн обслуживания формующей головы — 1шт;

Бак нагрева трубопровода и формующего узла — 1шт;

Коммуникации приточно-вытяжной вентиляции — вкл;

Шкаф управления — 1шт.

УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ
Срок поставки: в течение 90 рабочих дней с момента 
подписания договора обеими сторонами и внесения предоплаты.

Условия поставки: г.Полоцк.

Условия оплаты: 50% предоплата; 50% по готовности оборудования к отгрузке.

Гарантийный срок: 12 месяцев с момента отгрузки. 

Консультация и сервисное обслуживание :12 часов в сутки. 

Срок действия предложения: 20 рабочих дней.

 



Особенности

Минимизация пылеобразования

  и «хвостиков»



Формующая голова оснащена инфракрасным 
ТЭНом локального подогрева, который:
- стабилизирует температуру в зоне 
формирования капли
- снижает вязкостные перепады расплава
- минимизирует образование «нитей» 
и хвостиков
- уменьшает последующее пылеобразование

Индивидуально рассчитанная зона

  охлаждения



Площадь охлаждающей поверхности (длина 
и ширина стальной ленты) подбирается 
под конкретный материал и производительность, 
согласно ТЗ заказчика.

3. Полностью безотходный процесс

Излишки продукта, снимаемые с формующей 
головы, автоматически направляются через 
возвратный лоток обратно в бак-стабилизатор.

Удобная и гибкая система управления

Пульт обеспечивает регулировку скоростей формующей 
головы и движения ленты, контроль схода ленты 
и защиту от перегрузок. Оснащён быстросъёмными 
разъёмами и интуитивным релейным интерфейсом 
для простоты монтажа и обслуживания.

5. Безостановочная фильтрация расплава

Линия оснащена фильтром расплава с ручным 
переключением потока, что позволяет производить 
очистку или замену фильтрующего элемента 
без остановки гранулятора.



Ленточный гранулятор ЛГ-
МСК-500 (ОДИНАРНЫЙ)



8 лет разрабатываем и производим 
промышленное оборудование:
гарантируем надежность
и поддержку 
на каждом этапе

Оборудование под 
ваши задачи 
Не типовые решения, 
а оборудование, 
адаптированное под ваш 
процесс.

24/7 техническая 
поддержка
Профессиональная помощь 
и консультации на всех 
этапах сотрудничества.

Надёжность и ресурс 
оборудования
Используем проверенные 
технические решения для 
стабильной работы 
оборудования.

Пусконаладка и ввод 
в эксплуатацию
Помогаем запустить 
оборудование и наладить 
процесс.



Готовы обсудить ваш проект?

Давайте реализуем 
его вместе!

+7(930) 035-27-39

msk_plastik@mail.ru

www.mskplastic.ru

mailto:msk_plastik@mail.ru

